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Zastosowania

DELTA

ELTA dostarcza szeroki zakres

wysokowydajnych czujnikow i
systemow pomiarowych dla maszyn do
ciggtego odlewania stali, walcarek do
walcowanianagoraco, liniiprzetwoérczych,
oraz innych zastosowan wymagajgcych
ekstremalnych warunkow.

osiadamy ponad 70 letnie

doswiadczenie w pracy w trudnych
warunkach wystepujgcychw
hutach stali i wiemy w jaki sposdb
zaspokoi¢ potrzeby nawet najbardziej
wymagajacych klientéw.

Technologie
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SKANOWANIE TRIANGULACJA BADANIA CZASU
towne technologie wykorzystywane przez

firme DELTA to: skanowanie podczerwone
(Rota-Sonde) oraz technologia $wiattowodowa
do wykrywania i sterowania potozeniem gorgcych
produktow, skanowanie triangulacyjne (Trilas TL)
i laserowe/LED czas przelotu (Dilas FT, VFT1) do
pomiaru odlegtosci i wymiarow, efekt Dopplera
(Velas) do pomiaru predkosci, obrazowanie
stereoskopowe (DigiScan) do pomiaru szerokosci,
pomiaru linii srodkowej oraz wizualizacje w 3D
(widzenie stereoskopowe) do bezkontaktowych
doktadnych  pomiarow — ksztattow i wymiarow
gorgcych produktow.

Maszyna do
Ciagtego Odlewania

Typowe

Czujniki

- Czujniki do gorgcego metalu

- Skaner podczerwony petlowy
- Bariery optyczne/laserowe

- Przetaczniki zblizeniowe

- Czujniki pomiarowe laserowe

Systemy pomiarowe
- Stereoskopowe mierzenie szerokosci
- Wizualizacje w 3D

T 3D

DOPPLER STEREOSKOPIA

Zoptymah’zovvah’s’my te technologie dla warunkow
ekstremalnych wystepujacych W branzy
metalowej, w szczegolnosci do  niekontaktowego
wykrywania i pomiarow produktow w bardzo wysokiej
temperaturze.

Komumkaq’a przemystowa”Przemyst 40" : DELTA
czujniki pomiarowe oraz mierniki sg przystosowane
do Takich protokotow komunikacyjnych jak: Modbus-
TCP EtherNet/IP, Profibus-DP, Profinet..

Dtugi Produkt
Walcarka

Piec do Dogrzewania
Kesisk / Kesow

Wizualizacje w 3D



Ukierunkowane zastosowanie

ELTA potrafi specjalistycznie okreslic, jaki czujnik odpowie
na unikalne wymagania stosowane w przemysle stalowym.
Inzynierowie projektowi firmy DELTA zwiekszajg ich
wydajnosc i funkcjonalnosc, aby by¢ na biezgco z
ciggle zmieniajgcymi sie procesami przemystowymi.

Dokladnos¢ i niezawodnosé

ELTA, podczas wielu lat na rynku, stworzyta niezawodne

i doktadne czujniki, ktore potrafig przetrwac nawet
najciezsze warunki panujgce podczas nowoczesnej produkcji
stali. Czujniki skanujgce na podczerwien, oraz laserowe
firmy DELTA sg punktem odniesienia dla branzy metalowej
w zakresie wykrywania, lokalizacji krawedzi i mierzenia
wymiarow produktu poruszajgcego sie z duzg predkoscig w
temperaturze od pokojowej do 1350 °C.
KaZdy czujnik sktada sie z wodoodpornego korpusu z lanego

aluminium i elementow elektronicznych zgodnych z nawet
najbardziej surowymi specyfikacjami. Wiele czujnikow to
czujniki samodiagnozujgce sie wraz z testami i alarmami, ktore
zapewniajg wiasciwe dziatanie | zapewniajg odpowiednie
wejscia, niezbedne przy nowoczesnym  przetwarzaniu
sygnatow.

onstrukcja czujnikow jest tak zaprojektowana aby mozna

byto dokonac ich tatwej i szybkigj naprawy. Wymiana
wszystkich czesci zamiennych moze by¢ dokonana przez
uzytkownika.

iesieni inikOw i systemow
DELTA, punkt odniesienia dla czujni
pomiargwych dla przemystu stalowego

Walcowania
Ponowne Nagrzewanie Walcarka Goraca Systemy Pomiarowe Na Zimno

Kesiska Piec Grzewczy Tasmi Blach Grubych

et




LINIA PRODUKTOW

Posiadamy ponad 70 letnie doswiadczenie w automaty-
zacji hut stali !

Nowoczesne funkcje stosowane przez DELTA to miedzy innymi:

Specjalna konstrukcja, ktora wytrzyma trudne warunku panujgce w walcarkach stali

Odporna konstrukcja z obudowg z lanego metalu, chtodzeniem wodnym i 0Cczyszczaniem powietrza
Czujniki zaprojektowane z myslg o tatwej instalacji, dziataniu i utrzymaniu ruchu

Innowacje takie jak wyswietlacz na tylnym panelu, linia laserowa, zatrzask,

klapka zamykajgca obudowe umozliwiajg prostg obstuge i konserwacje.

DELTA dostarcza w krotkim czasie oryginalne czesci albby umozliwic uzytkownikowi

naprawe czujnikow.
Przemyst 4 0: cyfrowe protokoty komunikacyjne, interfejsy przegladarek
Internetowych, wifi..

Czujniki Do Goracego Metalu

ystem skanowania optycznego, potgczony z najnowoczesniejszg

technologig fotokomaorkowa na podczerwien, to optymalne rozwigzanie
na potrzeby doktadnego, szybkiego i niezawodnego wykrywania produktu,
niezaleznie od rozmiaru i temperatury Detektor skanujgcy do gorgcego metalu
Rota-Sonde DC dziata w trudnych warunkach, na przyktad w warunkach
pary wodnej, pytu lub zgorzeliny. Jest szczegolnie dobrze przystosowany do
zastosowan, gdzie zmiana procesu powoduje znaczna roznice temperatury
produktu lub zmiane wspotczynnika emisyjnosci. Statyczne Czujniki Gorgcego
Metalu sg dostepne ze swiattowodem lub bez jako alternatywa w zaleznosci
od zastosowania.

Skanery Podczerwone Petlowe

kanery podczerwone petlowe Rota-Sonde TS skanujg pole optyczne i nie

wymagajg regulacji optycznej. Z duzg doktadnoscig mierzy rozmiar petli na
walcarkach drutu, pretow, profili, nawet metali specjalnych w obecnosci pary
wodnej i spalin. Czujnik na podczerwier DELTA TS kontroluje petle, centruje
gorace tasmy lub blachy i zapewnia informacje na temat potozenia szerokiego
zakresu materiatow. Najnowsze modele sg wyposazone w wykres stupkowy,
linie laserowa, ulepszenia mechaniczne, regulowany kat skanowania, ulepszong
czutosc i dynamike dla fatwiejszej konfiguradgji i konserwacii.

Bariery Optyczne / Laserowe

elta oferuje wytrzymate bariery optyczne, zaprojektowane do pracy w
trudnych warunkach w hutach stali ktore sg chtodzone powietrzem lub
wodg.Szeroka gama czujnikow zawiera:

e Bariery optyczne o dalekim zasiegu, bariery laserowe LED z duzym zakresem
dziatania. Czujniki te posiadajg odbtysniki ze szkta odporne na temperature
do 400 oC.

e Czujniki VLP21/VRH sg zaprojektowane do wykrywania wewnatrz pieca.

e Najnowszy model czujnika VFTT oparty jest na innowacyjnej diodzie LED
wykorzystujgcy technologie czasu przelotu i moze wykrywac produkty
O ciemnej powierzchni lub bardzo gorgce produkty do 12500C bez
wykorzystania odibotysnika.

e  Czujnik otwordw spawalniczych DTS240 jest przeznaczony do wykrywania
otworow spawalniczych w walcowniach zimnych i liniach przetworczych.
Szerokie pole widzenia pozwala na niezawodne wykrywanie przy duzej
zmiennosci potozenia otworu.

e Czujniki siatki swietlnej moga wykrywac¢ dowolny produkt zimny lub
goracy w polu widzenia miedzy odbiornikiem a nadajnikiem liniowym.



Wytaczniki zblizeniowe

ndukcyjne przetgczniki - zblizeniowe IH moga dziata¢ w temperaturze
otoczenia jak tez do 180°C. Te solidne czujniki sg zaprojektowane
do pracy  w najciezszych warunkach przemysle hutniczym.
Magnetyczne przetaczniki zblizeniowe MHM to wytrzymate czujniki, zdolne do
pracy w trudnych warunkach przemystu stalowego.

Laserowe czujniki do pomiaru odlegtosci

erie czujnikow Trilas TL Dilas FT to czujniki mierzace odlegtosc cyfrowe, o

wysokiej rozdzielczosci, niekontaktowe. Cel moze byc¢ goracy (1300 °C)
lubb zimny, nieruchomy lub ruchomy. taczac pare czujnikow, mozna uzyskac
ksztatt oraz wymiar elementu. .Zapewniajg bezposredni pomiar odlegtosci w
standardzie wyjscia analogowego a takze w na przemystowych protokotach
komunikacji cyfrowej. Typowe zastosowania obejmujg ciggty pomiar szerokosci
i dtugosci slalbow, kesow. Pozycjonowanie kesow, pomiary diugosci kesow na
maszynach kuzniczych, pomiar srednicy oraz kontrola petli.

Dopplerowskie czujniki pomiaru predkosci

\/elas DL bezposrednio zastepuje tradycyjne, wymagajgce czestej konserwacii
urzadzenia opierajgce sie na kole kontaktowym i rolce, doktadng,
najnowoczesniejszg laserowa technologig dopplerowska. Velas DL jest tatwy w
instalacji i obstudze. Zapewnia pomiar predkosci i dtugosci na standardowych
wyjsciach impulsowych, a takze na przemystowej magistrali .

Systemy pomiarowe

Stereoskopowy pomiar szerokosci

ystem DigiScan XD4100 zostat zaprojektowany w celu osiggniecia bardzo
Wysokiej doktadnosci i niezawodnosci w  ekstremalnych warunkach
panujacych przy walcowaniu na gorgco. Dwie kamery o wysokiej rozdzielczosci
i szybkosci sg zamontowane na podtozu optycznym, aby umozliwic pomiary
stereoskopowe szerokosci i linii srodkowej. Zaawansowane filtry i algorytmy
sprawiajg ze czujnik nie jest podatny na otoczenie panujace przy walcarkach
gorgcych (woda, réznice temperatury na krawedziach produktu ..). Mozliwe
opcje: profil termiczny i Crop View. Czujnik jest kompaktowy i wytrzymaty ze
szczelng obudowg z aluminium, tatwy w instalacji i utrzymaniu, z mozliwoscig
doswietlenia z przodu lub z tytu.Czujnik jest skalibrowany i gotowy do instalacji.
System zawiera funkcje weryfikagji, ktora automatycznie potwierdza doktadnosc.
la walcowni zimnych oraz linii przetworczych czujnik DigiScan XD500 jest
czujnikiem innowacyjnym tatwym do zastosowania i pracy.

Wizualizacje w 3D

zujnik StereoVision SV6000 posiada 2 kamery przechwytujgce obrazy
w utamku sekundy czynigc go niewrazliwym na zmiany predkosci
pasma. Zaawansowane oprogramowanie do analizy obrazu oblicza
pozycje kazdego piksela w 3 wymiarach. Dzieki temu system jest w stanie
mierzy¢ ksztatt czota i konca produktu na dtugosci 8 metrow, pochylenie..




CIAGLE ODLEWANIE

Odlewanie slabow

- Przycinanie dtugosci przy uzyciu
skanowania urzgdzeniem HMD
Rota-Sonde.

- Pomiar szerokosci slaba przy
uzyciu laserowego czujnika
triangulacyjnego Trilas TL.

- Wyczuwanie pretow probnych przy
uzyciu barier laserowych V5 lub
Bariera fotoelektryczna VFT1.

- Wykrywanie na rolkach chtodzgcych
7z VFT1 bez reflektora.

Aby dostarczy¢ wiasciwe produkty do walcarek na gorgco, wazne jest
zmierzenie wymiarow blach, kesik, kesow odlanych w maszynie COS. Firma
DELTA zaprojektowata specjalne czujniki laserowe zdolne do wykonania z duza
doktadnoscia bezkontaktowego pomiaru gorgcych productow odlewanych w
trudnych warunkach. Typowe zastosowania czujnikow DELTA obejmujg wykrywanie
produktu w roznych miejscach, na przyktad przed znakownicg lub gratownicg.

Produkty kluczowe
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Urzadzenie do

odlewania kesisk /

keséw

- Wykrywanie przy uzyciu
urzadzenia HMD Rota-Sonde DC.

- Pomiar kesa/kesiska na podtozu
do stygniecia przy uzyciu dwoch
czujnikow Dilas FT.

- Wykrywanie przy uzyciu
urzgdzenia Bariera foto
elektryczna VFT1 brak reflektora

Stot wysuwany

- Pomiar wymiarow slalbow (szerokose dtugose
- grubosce) na stole wysuwanym zaraz przed jej
dojsciem do maszyny znakujgcej, przy uzyciu laserowego
czujnika triangulacyjnego Trilas TL, czujnika laserowego Dilas
FT badajgcego czas przelotu oraz bariery laserowej V5 lub bariera
fotoelektryczna VFT1.
- Kontrola poziomu sterty ptyt przy uzyciu bariery optycznej o wysokiej mocy VE/VR.




PIEC DO DOGRZEWANIA KESISK / KESOW

Pomiar dtugosci

- Pomiar dtugosci kesa przy uzyciu
dwoch czujnikow laserowych
Dilas FT.

- Obliczanie wymiarow za pomoca
procesora Dilas FT i MXP.

10043.8 mm

Fo—
=

Operacja tadowania jest kluczowa Przed przemieszczeniem kesa lub kesiska do
pieca bardzo wazne jest poznanie i potozenie czesci przednigj i tylnej, aby uniknac
uszkodzenia.

Po stronie wyjsciowe), bardzo wazne jest rozpoznanie produktu oraz potozenia i
ewentualnie skosu.

He, v @

Seria Seria Seria
TLiFT VLP21/VRH \Y




tadowanie

- Wykrywanie kesow odbywa sie przy uzyciu
Bariera fotoelektryczna VFT1 lub Dilas FT.

- Czujniki laserowe Dilas FT sg uzywane do
pozycjonowania | w potaczeniu z bariera
laserowa V5 lub optyczna barierg VFT1do
pomiaru dtugosci.

Roztadowanie

- Wykrywanie kesiska lub kesa w piecu do
dogrzewania przy uzyciu bariery laserowej o
wysokig) mocy VLP21/VRH.

- Pomiar potozenia i nachylenia kesa lub
kesiska przy uzyciu czujnikow laserowych
Dilas FT4200.




WALCARKA DO DLUGICH PRODUKTOW

Pret / Drut

- Pomiar predkosci za pomoca
velocimetru Velas DL

Pret / Drut

- Sledzenie gorgcych produktow
przy uzyciu skanera HMD
Rota-Sonde DC.

- Kontrola przycinania przy uzyciu -
skanera HMD Rota-Sonde DC o {
wysokiej doktadnosci.

- Wykrywanie pasma za pomoca
skanujgcego czujnika gorgcego
metalu HMD Rota Sonda DC lub
Stato Sondy Z50/7256/Iris Z6500.

Wykrywacze HMD (Hot Metal Detectors, pol. czujniki do goracego metalu) sa\
zaprojektowane do sledzenia gorgcych produktow na roznych etapach procesu
walcowania na gorgco. Przy operacjach kluczowych, takich jak kontrola scinania, wazne
jest oparcie sie 0 dane z doktadnych czujnikow, ktore w czasie krotszym niz T ms wykryja
czesc¢ przednig i tylng niezaleznie od potozenia, rozmiaru lub temperatury preta. Do tego
typu zastosowan zalecane jest skanowanie HMD z powodu waskiego pola bocznego.
Wykorzystanie najnowszej technologii czujnikow podczerwieni umozliwia wykrywanie

produktow w temperaturach do 180°C, do wykrywania produktow po ich chtodzeniu.

Produkty kluczowe




Petla pozioma Petla pionowa

- Pomiar petli poziomej przy - Pomiar petli pionowej przy
uzyciu skanera na podczerwien uzyciu skanera na podczerwien
Rota-Sonde TS. Rota-Sonde TS.
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WALCARKA DO DtUGICH PRODUKTOW

Pomiar dtugosci

- Pomiar dtugosci w ,locie” przy
uzyciu czujnika laserowego Trilas
TL 1 bariery laserowej V5 lub
bariera fotoelektryczna VFT1.

Rura
- Pomiar dtugosci w locie.

Velas DL mierzy predkosc
produktu I poprzez intergacje
w czasie, mierzy jego dtugosc.
Dla wiekszej doktadnosci, Bariera
Laserowa V5 wykrywa gtowe i
koniec produktu.

Rura

- Wykrywanie doktadnej pozycji
gtowy/konca produktu za
pomocy Rota Sondy DC4500-F
wyposazoneg] w specjalny filtr
ptomienia.

~

Optymalizacja procesu walcowania na ciepto wymaga stosowania doktadnych i
niezawodnych czujnikow do wykrywania i pomiarow.

Firma DELTA opracowata serie czujnikow niekontaktowych zdolnych do przetrwania
ekstremalnych warunkow panujacych w walcarkach: wysoka temperatura otoczenia,
wysokie poziomy promieniowania podczerwonego, pytu i pary wodnej.

Produkty kluczowe
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Kesisko

- Pomiar szerokosci kesiska
PO WYjSCiu ze zgniatacza kesiska
przy uzyciu laserowego czujnika
triangulacyjnego Trilas TL.

‘1 Szyna

Kontrola podwykonawcza szyny
przed przeniesieniem jej na
podtoze do stygniecia przy uzyciu
ﬁ czujnikow laserowych Trilas TL lub
R Dilas FT.

Pret

¢ Wykrywanie matego preta na szerokim
stole przy uzyciu aparatu liniowego
DR500 i light emitter EM.




PONOWNE PODGRZANIE SLABA

Stot transferowy
E w - Pomiar dtugosci - szerokosci
o

- grubosci ptyty na stole
transferowym dzieki kombinacji
czujnikow laserowych Trilas TL |
Dilas FT.

- Pomiar dtugosci - szerokosci
slaba przy uzyciu 4 czujnikow
laserowych Dilas FT.

Typowe zastosowania w piecu do dogrzewania slabow obejmujg wykrywanie,
lokalizacje oraz pomiar slabow na stole do tadowania. Czujniki DELTA moga pracowac
nawet przy lbardzo nierownej powierzchni slabow, wytrzymujg wibracje i gorgco,
zwitaszcza w przypadku tadowanie produktow gorgcych. Firma DELTA opracowata
rowniez pare unikanych czujnikow do wykrywania slabow wewngtrz pieca do
dogrzewania oraz po stronie roztadunku.

Produkty kluczowe

e




tadowanie

- Slab detection on the transfer table
and in front of the reheat furnace
with Optical Barrier VFT1 or Laser Barrier V5.

- Wykrywanie slaba i potwierdzenie szerokosci
przy popychaniu slaba za pomoca bariery
optycznej o wysokiej mocy VE/VR.

- Doktadna lokalizacja slaba przy uzyciu czujnikow
laserowych Dilas FT przed wejsciem slaba do
pieca.

Roztadowanie

- Wykrywanie slaba wewnatrz pieca do
dogrzewania przy uzyciu bariery laserowej o
wysokiej mocy VLP21/VRH.

- Wykrywanie sladow i kontrola pozycji bocznej
za pomocya czujnika laserowego Dilas FT4200
zainstalowanego z boku.

- Kontrola potozenia slabow przed roztadunkiem
za pomoca czujnika laserowego Dilas FT 4200
zainstalowanego od strony zatadunku.

- Wykrywanie slabow na stole wytadowczym za
pomoca skanujgcego HMD Tota Sonde DC.




WALCOWNIA GORACA TASM | BLACH

&
— — Pomiar predkosci
:.—r;'_.‘g‘g ——— - Velas DL dokonuje pomiaru
= predkosci przed i po nozycy aby
- el zoptymalizowac¢ obciecie gtowy i
= e e, korca pasma.

Klatki wstepne

- Sledzenie produktéw przy uzyciu o Ba
skanera HMD Rota-Sonde DC k
lub Stratosondy Z50/756.

Wykrywanie przed
obcinaniem

- HMD Iris 26500, do wykrywanie
pod stotem, gdy warunku
zewnetrzne, woda i para wodna
utrudnia dotarcie do gornej
czesci.

Od wyjscia z pieca do dogrzewania do zwijarki, czujniki do gorgcego metalu
DELTA, skaner na podczerwien i laserowe czujniki pomiarowe sg intensywnie
wykorzystywane do wykrywania, lokalizacji krawedzii pomiaru. Mogg one pracowac z
duza doktadnoscia i niezawodnoscia w trudnych warunkach: wysokiej temperaturze
otoczenia, promieniowania cieplnego, pary wodnej, wody, pytu itp.




Centrowanie

- Centrowanie tasmy
przy uzyciu skanera
na podczerwien
Rota-Sonde TS.

Wykrywanie
przycinania

- Wykrywanie miejsca
przycinania czujnikiem
gorgcego metalu
HMD Rota Sonda DC
w trakcie poslizgu po
NOZyCy.

Wykanczanie i obszar zwijarki

- Wykrywanie czesci przednigj i tylngj
tasmy przed zwijarkg przy uzyciu bariery
optycznej o wysokiej mocy VE/VR, lub
bardzo czutego skanera HMD Rota-Sonde
DC lub Stato-Sondg 750 lub 756 lub
detekcja liniowg DR500/EM.
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i j Przeniesienie zwoju

—_’ - Wymiary kregu i centrowanie
‘ i odbywa sie przy uzyciu

czujnika laserowego Trilas TL.
- Wykrywanie zwoju Barierg
optyczng VFTT.




SYSTEMY POMIAROWE DLA WALCAREK PRODUKUJACYCH
TASMY | BLACHY NA GORACO WALCOWANE

Szerokos¢ + Profil Termiczny

111828

| || (== e} Szerokos¢ + Pochylenie

+ Wykrywanie przycinania
z:q )

1499.76

Stereoskopowe e ./

Mierzenie Szerokosci _ Q.

- Stereoskopowe urzgdzenie do -
pomiaru szerokosci DigiScan XD4100, za- >
projektowane zostato do instalacji nad rolkami 22
samotoku w walcarkach gorgcych i jest to (W
najnowoczesniejsza technologia do pomiaru L o
szerokosci produkowanej tasmy lub blachy.Moze . . .
rowniez dostarcza¢ dodatkowe wykresy i dane, leuallzaqa
takie jak profil termiczny w roéznych punktach W 3 D
materiatu lub CropView w celu okreslenia - o
optymalnegj linii ciecia czota lub konca materiatu. * StereoVision SV6000 to wysokiej
W przypadku zastosowania na walcarkach rozdzielczosci kamera stereo 3D, ktora
wstepnych lub wykanczajgcych emitowane Przez  zapewnia pomiar szerokoéci, pochylenia, ksztattu
materiat promieniowanie optyczne zapewnia czota/konca materiatu. Zainstalowana za klatka

wystarczajgcy kontrast do okreslenia szerokosci. . ) : ) ) .
W obszarach, w ktérych temperatura produktu wykanczajgcg moze analizowac pole widzenia do

jest nizsza niz 600°C, dostepne jest opcjonalne 10 metrow.
doswietlenie przednie lub tylne.

~

Zdolnosc do doktadnego pomiaru wymiarow tasmy i blachy podczas procesu
walcowania na gorgco jest bardzo wazne do produkgji stali wysokiej jakosci i
uzyskania optymalnej efektywnosci.

Firma DELTA opracowata serie systemow pomiarowych do zastosowania w
ekstremalnych warunkach otoczenia ktore wystepujg w przemysle metalowym przy
uzyciu najnowszej technologii i szybkich kamer cyfrowych o wysokiej rozdzielczosci.

Seria Seria
XD4100 SV6000




Architektura Instalacja

- Urzadzenia pomiarowe firmy DELTA mozna - Urzadzenie pomiarowe jest szybkie w instalacgji,
bezposrednio podtagczyc do sieci Ethernet, wystarczy poditgczy¢ jedno ztgcze Elektryczne
opierajg sie na strukturze Klient-Serwer. Rozne ( zasilane i wewnetrzne We/Wy), jedno ztgcze
urzadzenia pomiarowe ( serwery) w sieci tworza Ethernet i 3 szybkoztacza ( powietrze i woda).
dane pomiarowe a rézni klienci ( operatorzy panelu - DigiScan XD4100 lub Stereo Vision SV6000 moga
operatora HMI, utrzymanie ruchu, diagnostycy, byc bardzo tatwo podtagczone do dowolnego
kontrolerzy jakosci) mogag uzyska¢ dostep do tych systemu automatyzacji i komputera gtownego
danych aby je przejrzec lub zapisac. (host) z mozliwoscig komunikacji z protokotami

- Urzadzenia pomiarowe maja wbudowany serwer takimi jak Modbus TCP,OPC UA, Profibus-DP,
sieciowy i punkt dostepowy WiFi do odtwarzania Profinet.

danych pomiarowych i uzyskiwania dostepu
do parametrow urzadzenia oraz do celow
diagnostycznych.

szerokosé+widok kadrowaniaciecia

118794

Cechy kluczowe

- Bardzo duza doktadnosc i niezawodnosc pracy na
walcowniach gorgcych tasm i blach.

- Zintegrowana konfiguracja i diagnostyka serwera z przegladarka
internetows.

- Rozszerzone funkcje komunikacyjne, w tym wbudowany Ethernet i WiFi z
protokotami Modlbus TCP i OPC UA..

- Opcjonalne protokoty sieci przemystowych: Profibus-DP, Profinet.

- Wtyczki dostosowane do podtaczenia: protokotow, konfiguraci..

- Tryb podswietlania tylnego i przedniego

- Zaprojektowany do ekstremalnie trudnych warunkow, kompaktowy, chtodzony woda,

- szczelna obudowa z odlewanego cisnieniowo aluminium, ostona termiczna.

- Prosty montaz i obstuga, bardzo tatwa wymiana manometru.

- Szybka weryfikacja doktadnosci za pomocg osprzetu zasilanego swiattem i baterig.




WALCARKA DO FORMOWANIA NA ZIMNO LINIA PRZETWORCZA

Pomiar szerokosci

- Stereoskopowy miernik szerokosci DigiScan
XD500, mierzy szerokosc i linie srodkowa -
tasmy oraz potozenie krawedzi. /

- Uktad stereoskopowy umozliwia pomiar
biezgcy z duzg doktadnoscig i bez wzgledu g
na niejednorodnos¢ ruchu tasmy, jej o
przechyt, schodzenie na boki, czy roznice e
W grubosci.

Firma DELTA oferuje wiele bezkontaktowych czujnikow laserowych do mierzenia
wymiarow kregow , ich utozenia, szerokosci tasmy i wycentrowania.
Stereoskopowe urzadzenie do pomiaru szerokosci Digiscan XD500 z bezposrednim
potgczeniem Ethernet i rozbudowang funkcjg zapisu danych pomaga klientom w
dostarczaniu produktow zgodnych z najwyzszymi normami jakosci.

Produkty kluczowe

&
.

l:'
e,

Seria Seria Seria
XD500 DTS TL&FT




Wykrycie dziur zgrzewu

- Bariera $wietlna DTS240/EMR-M lub
DTR540/EMR-C.

Kapiel galwanizacyjna

- Mierzenie poziomu cynku przy uzyciu
—qQ czujnika laserowego Trilas TL lub Dilas FT.

-
- P

Przeniesienie zwoju

- Kontrola potozenia wozka ze zwojem

dokonywana przy uzyciu czujnika
laserowego Dilas FT i bariery laserowej C”' : ;
—

V5 lub bariera fotoelektryczna VFT1.
I. ? =
Kontrola petli
- Pomiar petliza pomoca czujnika laserowego
Trilas TL lub Dilas FT od gory tasmy.

- Kontrola potozenia petli za pomoca bariery
optycznej/laserowej od dotu tasmy.

Pomiar zwoju tasmy

- Szerokos$c¢ zwoju jest sprawdzana, gdy jest on
przenoszony na rozwijarke, a srednica jest mierzona
za pomocy czujnika laserowego Trilas TL podczas
procesu zwijania/rozwijania.




INNE ZASTOSOWANIA

Kucie

- Kucie pierscieni: laserowy czujnik triangulacyjny zdolny do
doktadnej pracy przy temperaturach do 1300°C, mierzy

Srednice podczas procesu kucia.

Huty Zelaza i stali, koksownie

Bardzo wytrzymata konstrukcja odlegtosciomierza laserowego
DELTA sprawia, ze sg jest to idealne rozwigzanie dla trudnych

warunkow panujacych w hutach stali.
- Potozenie ptaszcza i wozka kadziowego
- Wykrywanie gorgcego koksu
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Walcowanie aluminium

Wykrywanie: Urzadzenie Rota-Sonde DC4500 jest
stosowane do produktow aluminiowych w temperaturze
ponad 300°C. Dla innych zastosowan, gdzie potrzebne jest
wykrywanie stosowane sg optyczne lub laserowe bariery. W
roznych warunkach srodowiskowych jakich jak obecnosc
pytu, zalecane sg czujniki 0 bardzo szerokich zakresach,
takich jak VE/VR. Wszystkie czujniki posiadajg pokrywe
ochronng, z opcjg oczyszczania powietrza, jesli taka funkcja
jest potrzebna.

Pomiar szerokosci ptyty aluminiowej Trilas TL.
Stereoskopowy pomiar szerokosci ptyt aluminiowych lub
tasm przy pomocy urzgdzenia DigiScan XD500.

Srednica jest mierzona za pomoca czujnika laserowego
Dilas FT lub Trilas TL.

Zwijanie produktéw miedzianych

- Kontrola petli przy uzyciu skanera petli na podczerwien

Rota-Sonde TS

- Pomiar slaba i kregow.




O NAS

nwestycje naukowo-badawcze sg bardzo wazne
dla firmy DELTA: ponad 20% personelu zajmuje
sie utrzymaniem ruchu i rozwojem linii produktow.
Zespoty rozwojowe DELTA, sktadajgce sie z inzynierow
elektroniki, mechaniki i oprogramowania, wchodza
w sktad miedzynarodowej sieci utrzymujacej bliski
kontakt z klientami.

techniczne

Wsparcie
calym swiecie

isjg  firmy DELTA
doskonatego wsparcia technicznego dla swoich
klientow. Firma DELTA wierzy, ze aby tego dokonac

Nna

jest rowniez zapewnianie

pbardzo wazne jest dbanie o lokalne wsparcie
techniczne. Kierujgc sie tg filozofig, DELTA zatozyta
odpowiednie przedstawicielstwa w Europie, Stanach
Zjednoczonych, Chinach i Indiach, albby zapewni¢ od-
powiednie wsparcie techniczne u klientow.

Ponad 100 000 czujnikdw dziata obecnie na catym
Swiecie, w ponad 90 krajach.

Grupa DELTA: wyjatkowe potaczenie
spec;allstycznej wiedzy i know-how [

POLYCAPTIL-FCE: projektowanie i
optoelektronicznych i mechatronicznych

OPALES: przemystowe systemy wizyjne, systemy inspekcji kamer. Synergia z firmg
DELTA w zakresie systemow wizyjnych w przemysle stalowym zapewnia nowe

ELTA powstata w 1954

roku i jest obecna na
catym swiecie. Siedziba
gtowna  znajduje  sie
we  Francji, niedaleko
Strasburga, ma cztery
oddziaty w  Chinach,
Niemczech, Indiach i
Ameryce Potnocnej oraz
wiele oddziatow na catym
Swiecie.

Barolzo wykwalifikowany zespot produkcyjny. DELTA
przestrzega surowych procedur, aby zapewnic
Nnajwyzszy poziom jakosci i dtugotrwate wsparcie
naszych czujnikow. Niektore produkty DELTA zains-
talowane w bardzo trudnych warunkach sg wciaz
uzywane po ponad 30 latach przy wsparciu technic-
znym delta.

Jakosc
isjg firmy DELTA jest dostarczanie czujnikow,
ktére sg niezawodne | najwyzszej jakosci.

Przy projektowaniu i produkcji kazdego produktu
DELTA stosowane sg najbardziej restrykcyjne normy
jakosciowe. DELTA Francja od 1995 roku posiada
certyfikat ISO 9001:2015 (N° 1995/4590.4 certyfikacja
Afnor)..

‘meu

produkcja wyrobow  elektronicznych,

or

rozwigzania dla zastosowan wykorzystujgcych kamery.
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DELTA S.A.S.
(Siedziba) deltasensor.eu

Tel: +33 388 78 2101 & Delta Sensor
Fax: +33 388 76 02 29

info@deltasensor.eu

www.deltasensor.eu
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