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ESCANEO

Las aplicaciones

DELTA

ELTA ofrece una amplia gama

de sensores de alto rendimiento vy
sistemas de medicion para maquinas de
colada continua, laminacion en caliente,
lineas de proceso vy otras aplicaciones de
condiciones extremas.

Gracias a mas de 70 anos de
experiencia en condiciones
ambientales tan severas como se
presentan en la siderurgia, DELTA tiene
el conocimiento para satisfacer las
aplicaciones mas exigentes.

Tecnologias
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TRIANGULACION

|_as tecnologias basicas utilizadas
por DELTA incluyen: deteccion
de producto caliente con barrido
(Rota-Sonda) o con fibra dptica para la deteccion y
el control de la posicion de los productos calientes,
la triangulacion laser (Trilas TL) vy el tiempo vuelo
del laser/LED (Dilas FT, VFT1) para medir distancias
y dimensiones, efecto Doppler (Velas) para medir
la velocidad, visidn estereoscopica (DigiScan)
para medir la anchura vy la linea central y vision
3D (StereoVision) para una medicion precisa sin
contacto de la forma y de las dimensiones de
productos calientes.

Colada
Continua

tipicas

TIEMPO DE VUELO

Sensores

- Captores de Deteccion Infrarroja
- Reguladores de Bucle Infrarrojo

- Barreras Laser/ Opticas

- Interruptores de Proximidad

- Sensores de Medicion Laser

Galgas de medicion

- Medidor estereoscopico de ancho
- Vision 3D

T 3D

-
DOPPLER ESTEREOSCOPIA VISION 3D

stas tecnologias se han optimizado para

las condiciones extremas de la industria
metalurgica y en particular para la deteccion
sin contacto y medicion de los productos a muy alta
temperatura.

omunicacion industrial 4.0: Los sensores y galgas

de medicion de DELTA estan disponibles con
varios protocolos de comunicacion: Modbus TCP,
EtherNet/IP, Profibus-DP, Profinet..

Horno de
Recalentamiento de

Palanquilla / Planchones

Laminador de Productos
Largos



Orientados a la Aplicacion

|_os ingenieros de DELTA tienen la capacidad para determinar el
sensor adecuado para satisfacer las necesidades particulares
de cada aplicacion en la industria siderurgica. El disefio experto
de la ingenieria de DELTA permite que sus productos pueden
ampliar sus capacidades y caracteristicas para mantener el
ritmo de los cambiantes procesos industriales modernos.

Precision y Fiabilidad

ELTA ha invertido anos de experiencia en el disefo de

sensores fiables y precisos que soporten las mas duras
condiciones requeridas para la produccion de acero en
caliente. Los detectores de metales en caliente y sensores
laser de DELTA son la referencia en la industria metallrgica
para la deteccion, el posicionamiento de bordes y la medicion
de las dimensiones de productos a muy alta velocidad
y a temperaturas que oscilan desde frio hasta 1350 °C.

ada sensor consta de un cuerpo hermético de fundicion
de aluminio y componentes electronicos que superan 1as
especificaciones mas rigurosas. La mayoria de los sensores
utilizan autodiagnosticos con tests y alarmas que aseguran
una operacion adecuada y proporcionan 1os datos esenciales
necesarios reqgueridos en el procesamiento  moderno.

Por su diseno, los captores DELTA son fabricados para ofrecer
un producto reparable. Todos las piezas de repuesto pueden
reemplazerse por el usuario para maximar la vida de los captores.

ferencia para Sensores Y
glf‘:lt-:‘l:l'al: cII: mediciénppara la industria del acero

Laminador de Chapones'y Sistemas de Medicion Laminacion en frio

Horno de Recalentamiento O o Caliente

de Planchones




LINEA DE PRODUCTOS

Sensores para la automatizacién de los laminadores de
acero. iEl resultado de mas de 70 ainos de experiencia!

Los modernos dispositivos de DELTA incluyen:
Disefios especiales para soportar las severas condiciones ambientales de las acerias
Construccion robusta, con su caja en aluminio fundido, agua de enfriamiento y purga de aire
Sensores disefiados para una facil instalacion, mantenimiento o substitucion
Innovaciones como panel inteligente bajo cubierta abatible, linea laser, campana abatible mediante un
cierre de resorte para una facil operacion y mantenimiento
DELTA entrega piezas de recambio originales a los clientes que realizan su propio mantenimiento.
Industria 4.0: protocolos de comunicacion digitales, interfaces de navegador web, wifi..
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Detectores de Metal Caliente

| sistema de escaneo optico, Roto-Sonda, asociado al nivel tecnologico

de la fotoceélula tecnologia IR, es la solucion optima para la deteccion
precisa, rapida y fiable de los productos, cualquiera que sea su tamafo y
su temperatura. Los modelos mas recientes de la Rota-Sonda DC incluyen
ventajas como diagramas de barras indicando el nivel de sefal del elemento
fotosensible (mas potente), el indice de perceptibilidad, y linea laser indicando
la posicion exacta del campo de detecion... Esta particularmente bien adaptado
a los usos donde, como efecto del cambio de los resultados del proceso surge
una variacion significativa de la temperatura del producto o una variacion de su
factor de emisividad. Los detectores estaticos de metal caliente, con o sin fibra
optica, estan disponibles como alternativa, dependiendo de las condiciones y
los datos del proceso.

Reguladores de Bucle Infrarrojo

| Regulador de Bucle Infrarrojo Roto-Sonda TS explora opticamente el

campo a controlar sin necesidad de ajuste Optico. Mide con precision el
tamafo del bucle en las fabricas de alambre, varillas y perfiles, incluso para los
metales especiales, y en presencia de vapor y gases. Sirve también al centraje
de banda o chapas. Los modelos mas recientes estan equipados de un panel
trasero intelligente con diagrama de barras, linea laser, mecanica mejorada,
angulo de barrido seleccionable, entre otras cosas, facilitando la operacion y
el mantenimiento.

Barreras Opticas / Laser

as barreras opticas DELTA han sido disefiadas con carcasa de aluminio
fundido, purga de aire opcional y refrigeracion por agua para su uso en
entornos de aceria. Esta larga gama de productos incluye:

- Barreras Opticas a impulsos Laser muy intensos o a LED, retro-reflectante,
de largo alcance con gran margen de deteccion. Comprende reflectores
de alta temperatura capaces de trabajar a temperaturas ambientales
hasta 400 ° C.

La Barrera Laser VLP21/VRH has sido disefada para la deteccion en el interior
del horno.

Nuestro modelo mas reciente VFT1 funciona sin reflector con el principio
del tiempo de vuelo basado en la tecnica LED y aporta una deteccion
fiable de producto con superficie muy oscura o muy caliente (hasta
1250 °C).

El modelo DTS240 es un captor optico con largo campo de deteccion.
Siempre asociado al emisor EMR-M-400 es capaz de detectar el agujero
de la soldadura gue une 2 bandas incluso cuando la posicion varia
mucho.

Los sensores de rejilla fotoeléctrica pueden detectar cualquier producto,
frio o caliente, en el campo de vision entre el receptor y el emisor lineal.



Interruptores de Proximidad

stos robustos sensores estan disefados para las dificiles condiciones de

la industria del acero. Los interruptores de proximidad inductivos para alta
temperatura IH pueden trabajar en temperaturas ambientales de hasta 180 ° C.
Los detectores de proximidad magneticos MHM detectan la variacion de un
campo Mmagnetico vy, en asociacion con un iman, son utilizados para controlar
las posiciones de un mecanismo en entornos severos, mas particularmente en
alta temperatura ambiente.

Sensores de Medicion de distancia Laser

|_as series Trilas TL y Dilas FT son sensores laser digitales, de alta resolucion,
sin contacto, para medicion de distancia. El objetivo puede estar caliente
(hasta 1300 ° C) o frio, inmovil o en movimiento. Facilitan una medicion de la
distancia directamente mediante salidas analogicas estandar, y tambien mediante
protocolos industriales field bus o protocolos de comunicacion digitales.
Las aplicaciones tipicas incluyen la medicion del ancho vy largo del planchon en
la colada continua, en maguinas de forja en caliente, la posicion del planchon,
del tocho, o de la palanquilla; en control del lazo de la chapa, y la medicion del
diametro de las bobinas.

Sensores de Medicion por tecnologia Laser Doppler

| Velas DL remplaza directamente a los tradicionales, probleméaticos vy de alto

mantenimiento, dispositivos de tipo rueda de contacto vy rodillo, mediante la
precisa y novedosa tecnologia laser Doppler. La instalacion, integracion y uso
son muy sencillos. Proporciona mediciones de velocidad y longitud, en salidas
de pulso enstandar y tambien en field lbus industrial.

Galgas de medicion
Medidor Estereoscopico de Ancho

| DigiScan XD4100 esta diseflado para trabajar con alta precision vy

filabilidad en las condiciones extremas de laminadores en caliente. Dos
camaras digitales de alta resolucion vy alta velocidad estan montadas en
un banco de Optica para la medicion estereoscopica de ancho vy linea
central. Unos filtros y algoritmos avanzados hacen al sensor insensible
a las condiciones ambientales (agua, variacion de la temperatura de los
bordes de productos..). Opciones posibles: perfil térmico y CropView.
Disponible con luz frontal o retroiluminacion, compacto y robusto, con carcasa
de aluminio sellado, facil de instalar y mantener, el medidor se entrega calibrado
listo para instalar. El sistema incluye accesorio de verificacion para confirmacion
de la precision.

| medidor estereoscopico de ancho DigiScan XD500, esta disefiado para

ser montado sobre la linea de chapa en un proceso de laminado en frio,
debiendose resaltar por su facil instalacion y mantenimiento.

Vision 3D

|_a StereoVision SV6000 se basa en dos camaras que capturan las
imagenes de la cabeza vy la cola en fracciones de segundo. Esto hace que

sea insensible a la velocidad de variacion de la barra. kI software avanzado de

analisis de imagenes calcula la posicion de cada pixel en las 3 dimensiones.

Por o tanto, este sistema es capaz de medir el ancho, la curvatura, la forma de

la cabbeza y la cola en un campo de medidia de hasta 8 m...
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COLADA CONTINUA

Colada de planchones

« Deteccion de producto caliente con
Roto-Sonda DC.

« Medicion del ancho de planchon
con sensores laser de triangulacion
TL Trilas.

- Deteccion de la barra falsa con
barrera laser V5 o bbarrera por tiempo
de vuelo VFT1

- Deteccion en el enfriadero con
barrera fotoeléctrica VFT1 sin
reflector.

Para ofrecer los productos adecuados a las plantas de laminacion en caliente,
es importante medir las dimensiones de los planchones, tochos o palanguillas
producidas en la maquina de colada continla. DELTA ha disefiado sensores laser
especiales capaces de hacer la medicion sin contacto en los productos calientes
con notable precision, resistentes al dificil entorno de la magquina de colada continua.
Las aplicaciones tipicas de los sensores de DELTA incluyen la deteccion del producto
en diferentes lugares, por ejemplo delante de la magquina de marcar o la maquina
de descamado.

Productos claves

Serie Serie Serie
DC TL&FT \Y




Colada Planchones /
Palanquillas

- Deteccion con escaneo de
Roto-Sonda DC.
- Medicion de la longitud del
planchén/ palanquilla en la
cama de refrigeracion con dos
sensores Dilas FT.
. Deteccion con Dbarrera
fotoelectrica VFT1sin reflector.

Camino de rodillos
de salida

- Medicion dimensional de planchones
(ancho, longitud, espesor) en el camino de rodillos
de salida justo antes de la maquina del marcado, con
sensores laser de triangulacion Trilas TL, de tiempo de vuelo
Dilas FT y de la barrera laser V5 o barrera fotoelectrica VFT
- El control del nivel de pila de planchones con la barrera optica VE/VR
de alta potencia.




HORNO DE CALENTAMIENTO DE PALANQUILLAS/PLANCHONES

Medida de longitud

- Medida de longitud con dos
sensores laser Dilas FT.

- Célculo de dimensiones con Dilas
FT vy unidad de procesamiento
MXP.

10043.8 mm
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La operacion de carga es critica. Es importante antes de introducir la palanquilla o
el planchon al horno, conocer la longitud vy la posicion de la cabeza y la cola con
el fin de evitar cualguier dano.

Por el lado de descarga también es importante para detectar el producto vy
conocer su posicion vy, eventualmente su desalineamiento.

He, v @

Serie Serie Serie
TL&FT VLP21/VRH \Y




Carga

-La deteccidon se realiza
con barrera fotoeléctrica VFT1 sin
reflector o Dilas FT.

- Unsensor laser Dilas FT se utiliza para
posicionar la palanguilla combinado
con una barrera laser V5 o barrera
fotoelectrica VFT1 para la medicion
de longitud.

T
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Descarga

- Deteccion del planchon o de la palanquilla
en el interior del horno de recalentamiento
con Barrera Laser de alta potencia VLP21/VRH.

- Medicion de la posicion v la inclinacion de la
palanguilla o el planchdn con los sensores
laser Dilas FT4200.




L AMINADOR DE PRODUCTOS LARGOS

Barra/Hilo

- Medicion de velocidad
con velocimetro Velas DL

Barra / Hilo

- Seguimiento de producto caliente
con Detector de metal caliente
con barrido Rota-Sonda DC.

- Control de cortes de alta precision -
con Rota-Sonda DC. |

- Deteccion de barra con Detector
de metal caliente con barrido
Rota-Sonda DC o Stato-Sonda
750/756/lris 76500.

Los detectores de metales en caliente (HMD) estan disenados para el seguimiento de N
productos en caliente en las diferentes etapas del proceso de laminacion en caliente. En
operaciones criticas como el control de corte de calbeza / cola, es importante contar con un
sensor de precision que detecta en menos de Tms la calbeza v la cola, independientemente

de la posicion, el tamafio o la temperatura de la arra. El uso de la mas avanzada tecnologia

de deteccion de infrarrojos permite la deteccion de productos de hasta 180 °C.

Productos claves




Lazo horizontal

- Medicion de bucle horizontal con
Regulador de Bucle Infrarrojo
Rota-Sonda TS.
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Bucle vertical

Medicion de bucle vertical con
Regulador de Bucle Infrarrojo
Rota-Sonda TS.




L AMINADOR DE PRODUCTOS LARGOS

Medicion de la
longitud

- Medicion de la longitud en
movimiento con sensor laser
Trilas TL vy barrera laser V5 o
barrera fotoeléctrica VFT1.

Tubos

- Velas DL mide la velocidad
de un objeto en movimiento
y, por intégracion muy
precisa de dicha velocidad,
calcula la longitud.
Para una medicion mas precisa
la barrera Laser V5 detecta la
cabeza vy el pie del producto.

Tubos

- Deteccion de la posicion exacta
de cabeza/cola con Rota-Sonda
DC4500-F equipada con filtro de
llama especial.

La optimizacion de los procesos de laminacion en caliente requiere el uso de
sensores precisos v fiables para la deteccion vy la medicion.

DELTA ha desarrollado una gama de sensores sin contacto capaz de trabajar en las
condiciones extremas del medio ambiente de la siderurgia: alta temperatura, alta
radiacion infrarroja de polvo y vapor.

Productos claves
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DC TL&FT \/




Planchones

- Medida de ancho del planchon
despues de la pasada de
desbaste con sensor laser
Trilas TL.

‘] Rieles

- Control de pre-curvado de los
carriles antes de la mesa de
enfriamiento con sensores laser
Trilas TL o Dilas FT.

Barras

- Deteccion de una barra corta en una
mesa de ancho, con la camara lineal
DR500 y el emisor EM.




HORNO DE RECALENTAMIENTO DE PLANCHONES

T Tabla de Transferencia
E I - Medida de longitud / ancho /
espesor del planchon con una
combinacion de sensores laser
Trilas TL y Velas DL.

« Medida de longitud / ancho del
planchon - usando 4 sensores
laser Dilas FT.

g Lo deteccion, el posicionamiento vy la medicion de los planchones en la mesa de
carga son algunas aplicaciones tipicas. Los sensores DELTA son capaces de trabajar
incluso en la misma superficie flotante del planchon en movimiento y soportar a la
vibracion y el calor, especialmente en el caso de carga en caliente. DELTA tambien
ha desarrollado sensores exclusivamente para la deteccion de placas en el interior
del horno de recalentamiento vy a la descarga.

Productos clave

e

Serie Serie
TL&FT \Y




Carga

- Deteccion del planchon en la mesa
de transferencia y frente al horno
de recalentamiento con Dbarrera
fotoelectrica VFT1 o barrera laser V5.

« Deteccion del planchon y confirmacion de
ancho al empujar el planchon utilizando
la barrera Optica de alta potencia VE/VR.

« Posicionamiento preciso del planchon
con los sensores laser Dilas FT antes de
empujar el planchon al interior del horno.

Descarga

« Deteccion del planchon en el interior
del horno de recalentamiento con la barrera laser
de alta potencia VLP21/VRH.

« Deteccion del planchon y control de posicion lateral con
el sensor laser Dilas FT4200 instalado en un lado del horno de
recalentamiento.

« Control de posicion del planchon antes de la descarga con el sensor laser
Dilas FT4200 instalado en el frente del horno de recalentamiento.

« Deteccion del planchon en la tabla de descarga con Detector de Producto caliente
con barrido Roto-Sonda DC.




LAMINADOR DE CHAPONES Y PLACAS EN CALIENTE

Medicion de la velocidad

- Velas DL mide la velocidad antes /
despues del corte para optimizar el

L corte de la cola y de la cabeza.
—— -

3

Pa—
g =

a—
-~ _—
=z “

—a T
-

Zona de préparacion

- Seguimiento del producto con
Detector de metal caliente
con barrido Rota-Sonda DC o
Stato-Sonda 750/756.

Deteccidn antes de la tijera

- Detector de metal caliente Iris Z6500,
para la deteccion por debajo de la mesa
cuando las condiciones ambientales
del agua y de vapor, hacen que la
deteccion de la parte superior es dificil.

~

Desde la salida del horno de recalentamiento hasta la bobinadora, 10s sensores
DELTA son ampliamente utilizados: detectores de producto caliente y sensores de
medicion laser para el posicionamiento, la deteccion de bordes vy la medicion.

Son capaces de trabajar con gran precision vy fiabilidad en el duro ambiente de
laminadores en caliente: alta temperatura ambiente, radiacion de calor, vapor, agua,
POIVO..

Mg,

Serie
TL & FT




Centrado

- Centrado de la chapa
con regulador de bucle
infrarrojo Rota-Sonda
TS.

Deteccion de
despunte

-Deteccion de
despunte detras
de la tijera con
Detector de metal
caliente con barrido
Rota-Sonda DC.

o
—

Sector de acabado y
bobinado

- Deteccion de la cabeza y de la cola
de la chapa antes de la bobinadora
con Barreras Opticas de alta potencia
VE/VR o Detector de Producto caliente
de alta sensibilidad Rota-Sonda DC o
Stato-Sonda Z50 o Z56 o la camara lineal
DR500/EM.

Transferencia de la
bobina

- Dimension y centrado de la
bobina con sensores laser
Trilas TL.

- Deteccion de la bobina con
barrera fotoeléctrica VFT1.




SISTEMAS DE MEDICION DE TREN DE BANDAS
EN CALIENTE Y EN FRIO

Ancho + Perfil térmico

111828

f_ln:

Ancho + Curvatura + CropView
)
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Medidor W
del Ancho de =

Chapa

- Elmedidor estereoscopico del ancho de chapa
DigiScan XD4100, disefado para la instalacion por .
encima de la linea de laminacion de la chapa en caliente, bt ¥
es delo mas avanzado de la tecnologia actual para medir,
el ancho de chapa vy planchones. Tambien puede
ofrecer graficos y datos adicionales, como perfil  \fijsién 3D
térmico en diferentes puntos a lo largo del ancho, o
CropView para determinar la linea de corte ¢ptima - Elsistema de vision StereoVision
de calbezas y colas. Usado en el desloaste o en el tren de SV6000 es un medidor 3D basado
acabado, la radiacion optica auto-emitida la de las lbandas en una camara estéreo de alta resolucion
en caliente proporciona un contraste para la determinacion que proporciona medicion de ancho, curvatura,
de la anchura. En las zonas donde el producto esta por forma de cabeza/cola.. Instalado después del
debajo de los 600 ° C, una luz opcional de fondo o de desbaste, puede analizar un campo de vision de

frente esta disponible, hasta 10 m.
, )
La capacidad de medir con precision la chapa y las dimensiones de la misma
durante el proceso de laminacion en caliente es esencial para la produccion de
acero de alta calidad y para lograr un optimo rendimiento. DELTA ha desarrollado
una gama de indicadores para la instalacion en las condiciones extremas del
medio ambiente de la industria del metal utilizando las ultimas tecnologias con
alta resolucion y camaras digitales de alta velocidad.
Productos clave
3
Serie Serie
XD4100 SV6000
)
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Arquitectura Instalacion

- Los galgas de DELTA se pueden conectar - El equipo puede ser instalado rapidamente:
directamente a la red Ethernet y se basan en una Tiene un solo conector eléctrico (fuente de
arquitectura cliente - servidor. Los diferentes alimentacién E/S), un conector Ethernet, 3
servidores (los galgas) en la red recogen los datos conectores rapidos (agua, salida de aguay aire).
de medicién v los diferentes clientes (operador, El soporte de montaje ajustable en 3 ejes vy la
mantenimiento y diagnostico, calidad), puede linea laser facilitan la orientaction.
acceder a ellos para su visualizacion o grabacion. - Bl equipo DigiScan XD4100 o StereoVision

- Los medidores integran un servidor Web y un SV6000, se pueden conectar faciimente a
acceso wifi para acceder los datos medidos vy 10s cualquier servidor y sistema de automatizacion.
parametros de configuracion y diagnostico. Incluye entradas y salidas analogicas internas,

digitales remotas, Ethernet TCP / IP, Profibus
DPvy serie.

Ancho + CropView

Principales caracteristicas

« Muy alta precision y fiabilidad en las condiciones extremas de
un laminador en caliente de planchones.

- Servidor Web integrado - configuracion y diagnostico mediante
navegador web.

- Funciones de comunicacion ampliadas que incluyen Ethernet y Wifi integrados
con protocolos Modbus TCP y OPC UA.

- Protocolo de comunicacion industrial opcional: Profibus DP, Profinet

- Arquitectura modular que permite una facil extension y aplicacion de soluciones efectivas con os
usuarios finales E/S externas, configuracion..

- lluminacion opcional de fondo o de frente

- Construccion robusta con carcasa estanca en aluminio fundido, agua de enfriamiento y purga de
aire, protector termico ...

- Facil instalacion y mantenimiento, cambio muy rapido de la cabeza del sensor

- Accesorio de calibracion, con bateria facilitando la verificacion de la precision.




L AMINACION EN FRIO Y LINEA DE PROCESAMIENTO

Medicion del ancho

- EI medidor estereoscopico DigiScan
XD500, mide el ancho, la linea central y las .
posiciones de bordes de la chapa. |

- La tecnologia estereoscopica permite
lograr excelentes resultados a pesar de las j"
basculaciones, las diferencias de espesor y ~u
los desvios laterales del producto. e

DELTA tiene una gama de sensores laser sin contacto para la medicion de las
dimensiones de la bobina y su posicionamiento, el ancho de la tira, su centrado.
Para la deteccion de agujeros de soldadura DELTA ofrece el captor DTS240 vy
emisor EMR-M que utiliza una LED de alta potencia.

El medidor estereoscopico de ancho DigiScan XD500, con conexion directa a
Ethernet y enorme capacidad de memoria permite al departamento de calidad
asegurar un suministro de producto ajustado a los mas altos estandares de calidad.

Productos clave
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Serie Serie Serie
XD500 DTS TL & FT




Deteccion del agujero de
Soldadura

- Se aplica la barrera ¢ptica DTS240/EMR-M,
o0 DTR540/EMR-C

Transferencia de la bobina

- Control de posicion de carro de
transporte con sensor laser Dilas FTy
barrera laser V5 o barrera fotoeléctrica
VET1.

Mediciédn de la bobina

- Elancho de la bobina se mide cuando se transfiere
en la de-bobinadora, y el diametro se mide con los
sensores laser Trilas TL.

Bano de Galvanizacion

- Medicion de nivel de Zinc con sensor laser

Trilas TL o Dilas FT.

I

e -
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Control de lazo

- Medicion del lazo de arriba con el sensor
laser Trilas TL o Dilas FT.

- Control de posicion de lazo con barrera
optica /laser por debajo de la chapa.




OTRAS APLICACIONES

|

Forja

- Forja de Anillo: un sensor laser de triangulacion Trilas TL
capaz de trabajar en objetivos a una temperatura de hasta
1300 °C, se usa para medir el diametro durante el proceso

de la forja.

Plantas de hierro y arrabio,

plantas de Coque

Posicionamiento del torpedo vy la cuchara : el disefo
muy robusto del medidor laser de distancia DELTA lo
convierten en una solucion perfecta para el dificil entorno
que se encuentran en las plantas de fabricacion de acero.

Deteccion de cogue caliente
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Laminacion de aluminio

- Deteccion: La Rota-Sonda DC4500 se utiliza para productos

de aluminio a temperaturas superiores a 300 ° C. Para otras
aplicaciones de deteccion, se utilizan las Barreras Opticas
o Laser. Cuando las condiciones ambientales son dificiles
(polvo) el uso de sensores con un margen de deteccion muy
alto, tal como VE/VR es recomendable. Todos los captores
DELTA comportan una campana de proteccion (con insuflado
de aire, si es necessario).

- Medicion de ancho de tocho de aluminio con Trilas TL.
- El medidor estereoscopico de ancho DigiScan XD500 es de

ultima tecnologia para medir con gran precision el ancho de
chapa y planchones de aluminio.

Medicion del diametro de bobina con distanciometro laser
Dilas FT o Trilas TL.

Laminacion de cobre

Control de bucle con el Regulador de Bucle Infrarrojo
Rota-Sonda TS.

- Medicion de planchones y bobinas.




MAS SOBRE NOSOTROS

ELTA da mucha importancia a la Investigacion y

al Desarrollo: mas del 20% de nuestro personal
mantiene y desarolla la linea de produccion. Los
equipos de desarollo de DELTA, que incluyen
ingenieros electronicos, mecanicos y de software,
forman parte de una red internacional en
permanente contacto con nuestros clientes.

Soporte global

ELTA se compromete a proporcionar un

excelente soporte a sus clientes. DELTA cree que
para alcanzar ese objectivo es importante disponer
de un soporte de ingenieria cercano. Con esta
filosofia, DELTA ha puesto en marcha instalaciones
en Europa, EE.UU, China y la India para proporcionar
apoyo adecuado a sus clientes.
|_|ay mas de 100.000 sensores en funcionamiento

actualmente en todo el mundo en mas de
Q0 paises.

Grupo DELTA: una asociacion de experiencia y

conocimiento

o POLYCAPTIL-FCE: disefio y fabricacion de productos electronicos, opto- Ben=n

electronicas y productos mecatronicos

o OPALES: equipo industrial de vision, sistemas de inspeccion con camara. La
sinergia con DELTA para sistemas de vision en la industria del acero proporciona
nuevas soluciones para aplicaciones involucrando camaras.

ELTA

fundada
en 1954 vy tiene una

fue

presencia  global  con
sede en Francia, cerca de
Estrasburgo, cuatro filiales
en China, Alemania, India
y Ameérica del Norte, vy
numMerosos agentes  en
todo el mundo.

altamente calificado, y sigue estrictos procesos
para asegurar el maximo nivel de calidad y soporte
a largo plazo de nuestros sensores. Algunos de
nuestros productos gque estan operando en condi-
ciones ambientales muy dificiles todavia estan en
uso despues de mas de 30 anos con el indefectible
apoyo de DELTA.

Calidad

ELTA se ha comprometido a ofrecer los sensores

de mayor calidad y mayor fiabilidad. Unas estrictas
normas de calidad se aplican al disefo vy fabricacion
de cada producto DELTA. DELTA Francia posee la
certificacion 1SO 9001:2015 N° 1995/4590.4 desde
1995 par certificacion Afnor.
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